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In cadrul SC POP INDUSTRY SRL; Slatina, jud Olt s¢ executa diverse tipuri deo
containere, folosind personal calificat si utilaje de uwitima generatie , respectandu-se cu
atentie documentatia de executie a produsulul.

Materia prima respecta conditiile dimensionale si calitative ; este transportata la
depozitul societatii cu mijloace de transport proprii sau ale firmelor cu care colaboram.
Descarcarea se executa mecanizat pe suportl special amenajfat] cu ajutorul stivuitorulul
sau a podulul rulant deservite de personal calificat .

Profilele se dimensioneaza prin debitare, se pregatesc pentru sudura sl se sudeaza
cu aparate de sudura MIG-MAG sub protectie de gaz.

Tablele se prelucreaza pe stanfa cu comanda numerica tip Euromac, pe plasma tip
Eckert sau ghilotina.

Indoirea tablelor se executa pe abkant-uri cu comanda numerica tip Durma de catre
special calificat.

Pe parcursul intregului proces de executie se fac verificari interfazice , de personal
cu studii superioare ; lar controlul final 3¢ realizeaza de catre personal special calificat
eliminandu-se evemtualele produse neconforme.

Instrumentele cu care se verifica dimensional plesels executate detin verificare
matrologica.

Fregatirea suprafetelor Inainte de vopsire se realizeaza prin degresare sau sablare in
cabina de sablat. :

Vopsirea se realizeaza in cabina de vopsit proprie, sub temperatura controlata
automat, cu ajutorul instalatiei de vopsit Kremlin, de personal calificat.

Transportul la beneficiar se realizeaza cu mijloace de transport auto proprii.

Maontajul la beneficiar se executa cu personal calificat respectandu-se documentatia
tehnica, termenele de montaj stabilite si calitatea lucraril.
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CArgctensticlhs

Dimensiunl exterioare: L x | x h = 6.000 mm x 2.400 mm x 2.500 mm

Structura metalica: Containerele sunt realizrate din structura metalica alcatuita din profile
ambutisate din tabla de ofel, zincata, grunduita si vopsita, grosime 2-8 mm, si pereti
interschimbabili din panouri de tip sandwich.

Cadrul superior al containerelor este prevazut cu jgeaburi de acoperis integrate pentru
preluarea si drenarea apei pluviale, scurgeraa realizandu-se prin tuburi PVC disimulate in
stalpli din colturl.

Elementele constructive sunt previzute, la toate colturile cu piese de colf manipularea,
fixarea gl transportul acestora conform normelor 150 pentru transportul auto si feroviar;
Ramele din ofel masiv asigura rezistentd gi stabilitate la transport 3i manipulari dure, cu
posibilitatea depozitarii suprapuse a acestora.

Frotectia anticoroziva este asigurata prin:

= executia si utilizarea doar a profilelor din tabla zincata;

= grunduirea futuror suprafetelor care urmeaza a fi vopsite;

- vopsirea cu vopsea cu rezistenta ridicata impotriva imbatranirii rapide si a agentilor
atmeosfericl, rezistenta impotriva agentilor chimicl (atmosfera industriala) cu elasticitate
indelungata pe suprafate metalice si nemetalice.

Podeaua - este executata din structura metalica zincata, grundulta si vopsita, traverse
suplimentare pentru intarire, panouri din tabla zincata, folie anticondens, vata minerala,
panouri 08B grosime 18 mm, acoperire podea covor PVC de trafic greu.

Peretii - vor fi realizati din panouri sandwich pentru perete; grosime 40 mm.

Acoperisul - va fi realizat din profile din ofel laminate la rece, sl inchideri din panouri tip
sandwich pentru acoperis,cu spuma poliuretanica , grosime 40 mm.

Tamplarie {Usi si Farestre) - fiecare container va fi prevazut cu o uga i doud ferestre cu
geam termopan

Instalatia electrica - in conformitate cu legisiatia CEE. Instalatia electricad de 220 V pentru
iluminat interfior si Iincalzire, va avea eircuite separate pentru Hluminat sl prize si se va
compune din:

- tablow electric cu siguranfe automate;

= comutator cu 2 circulte ;

= & corpuri de iluminat 1x36W;

- 2 prize 220V;
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Scule necesare:

Containerul se aseaza pe o suprafata nivelata, plana, astfel incat
usa si ferestrele sa se inchida in mod corespunzator.

Se desfac suruburile de prindere a stalpilor mici si se pozitioneaza
tavanul in apropierea zonei de montaj.

Se demonteaza elementele de mascare(0SB).

Se pozitioneaza elementele
componente ale containerului -
{panouri, tamplarie etc.) in apropierea I
zonel de montaj. '
Se monteaza stalpii in suportii sudati
pe rama containerului.
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Se monteaza panourile tip sandwich respectand instructiunile si
ordinea de montare.
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Se demonteaza mascarile interioare si instalatia electrica

Se pozition i‘;{ﬁ:{: L_'-_"_ ntelc imponente pe podea, se monte
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elementele de ma fixeaza stalpii mici pentru

impacheta i se pozitioneazafixe rd ﬂ
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Containerele pot fi asezate in pachet de 4 sau maxim 5 bue.

Este permisa ridicarea numai a unui singur container.

Cablurile de ridicare trebuie sa fie fixate la colturile superioare ale
containerului. Unghiul dintre cablul de ridicare i orizontala
trebuie sa fie de min 60°.

Este interzisa ridicarea si manipularea a dous sau mail multor
containere

Deasupra ultimului ™ I
pachet este interzisa

incarcarea unei 1
sarcini suplimentare! '

Fiecare container trebuie asezat pe ¢
sau . un ﬁ_ﬂﬂ!l@f format din ce
Ly . ,



Pop Industry SRL
Str. Cireasov, nr. 34
Slatina, jud. Ot

ntainere-metalice.ro
email: containereZpopind.ro

officedpopind.ro




